
Крсымша 1.2

Куйд1руге арналган курылгынын техникалык сипаттамасы
(Лот 2)

Жалпы талаптар:
Жетюзшетш жабдык жана, зауытта жасалган болуы керек. Прототиптерге руксат етшмейда.
Жетюзунп жетюзшетш жабдьщтыц конструкциясында, пайдаланылган материалдарында, ецдеушде, 

сондай-ак жабдьщты пайдалану женш деп нускаулыкка сэйкес Кдзакстан Республикасына ортак жагдайларда 
пайдалану кезшде жетквуш ш щ  эрекет1 немесе эрекетазд1п нэтижесшде туындаган акаулардыц болмауына 
кепшдш беруге мшдетп.

Жабдыкты жетюзу кезшде жетюзунн барлык кажетп багдарламалык курал лицензиялары мен 
макулдауларын алуга жауапты.

Бершетш жабдьщ осы техникальщ тапсырманьщ техникалык сипаттамаларына койылатын талаптарда 
керсетшген сандык жэне сапалык керсетюштерше ие болуы керек.

Жетюзшген жабдык жана болуы керек (бурын пайдаланылмаган) жэне 2024 жылдан ерте емес 
шыгарылган болуы керек. К,алпына келт1ршген белшектер мен тораптардан курастырылган жабдыкты 
жетюзуге руксат етшмейдо.

Жабдык агылшын жэне/немесе орыс жэне/немесе казак тшдершдеп кужаттамалар жиынтыгымен, оньщ 
шпнде пайдалану женш деп нускаульщпен жэне енщрупп усынган баска да кркаттамамен, соныц шпнде 
кепивдк мэл1мдемелер1мен (аталган кужаттаманы фотокеннрме туршде усы нуга жол бершмейдО 
жабдыкталуы тшс. сондай-ак кажетп сертификаттардыц кеппрмелер1 болуы керек.

Жабдыкта белгшенген пайдалану талаптарына сэйкес тагайындалган соцгы мемлекетке ортак 
жагдайларда пайдаланылган кезде, жабдык конструкциясында, материалдарында немесе ендеушде немесе 
бщцрушшщ эрекеттер1 немесе эрекетазд тн ен  туындаган акаулардан таза болуы керек.
Жетюзу ушш усынылатын жабдык жумыс ютейтш болуы керек жэне Жетюзушшщ (тапсырысты 
орналастыруга катысушы) усынысы осы талапты орындау уннн кажетп барльщ курамдастарды камтуы керек. 
Жабдыкты жетюзу аясында Жетюзунн келеЫ THicTi жумыстар мен кызметтерд1 камтамасыз eTyi тшс:
- ©Hflipymi зауытынын сертификатталган инженерлер1 жузеге жабдьщты орнату мен icKe косуды асыруы THic.
- бершген жабдьщты icKe косканнан кешн кепшдйс Mep3iMi ш ш де аспаптьщ тексеруд1 журпзу;
- Тапсырыс беруниге жетюзшетш жабдьщты пайдалану жэне техникалык кызмет керсету упин орыс 
жэне/немесе казак тшдершде кужаттаманы (техникалык телкужаттарды жэне т.б.) усыну, ал импорттьщ 
жабдык жетюзшген жагдайда кужаттама тек агылшын тш нде усынылуы мумюн; - кепшдш Mep3iMi ш ш де 
жумыс уакытында телефон, факс, электрондьщ пошта аркылы тепн техникалык колдау керсету.

Жетюзуппге койлатын талаптар:
Тапсырыс беруипнщ аумагында жабдьщты орнату жэне кк е  косу енд1рушшщ сертификатталган 

инженерлер1мен жузеге асырылады. Тендерлж етш м ге THicTi сертификаттьщ KemipMeci немесе пайдалануга 
беру кезшде осы сертификаттын бершгенш растайтын кепшдш хаты коса 6epmyi тшс.

Кызметке койылатын талаптар:
Жетюзупн оз каражаты ece6inen орнатудыц кепшдйс Mep3iMi шпнде (кажет болган жагдайда) учаскеге 

келетш сервиспк инженер мен монтажга техникалык кызмет керсетуд1 камтамасыз eTyi THic.
Жетюзшген жабдьщка сервистш жэне кепшдш техникалык кызмет керсету жабдьщты юке косу aKTiciH 

рэамдеу куншен бастап жузеге асырылады жэне кемшде 12 айды курайды.
Жетюзуге койылатын талаптар:

Жетюзунн агломерациялык курылгы жабдыгын пайдалану бойынша курсты аяктаганы туралы 
сертификат бере отырып, кемшде 4 Тапсырыс беруши кызметкерш окытуды камтамасыз eTyi тшс.

Жетюзунн Тапсырыс беруипнщ аумагында жабдьщты ещцрунннщ сертификатталган инженерлер1мен 
орнатуды жэне icKe косуды камтамасыз eTyi керек.

Жетюзупп жинакка KipeTiH агломерациялык курылгыга арналган багдарламалык куралды камтамасыз 
eTyi керек.

Ж етю зу Mep3iMi: шартка кол койылган куннен бастап 2024 жылдыц 27 желтоксанына дешн. Мерз|'мнен 
бурын жетюзуге руксат eтiлeдi.

№ Сипаттамалары Мэндер!
1 Макс. температура 2500°С дешн
2 Жумыс температурасы 0-ден 2300°С дешн
3 Температураны елшеу диапазоны Пирометрлер: 6ip осьпк пирометр жэне ею буй!рл ii< 

пирометр елшеу диапазоны кемшде: 25°С - 2500°С. 
Термопар: Термопардыцтурше байланысты курылгы кем 
дегенде К т и г т  термопараны косуга мумюндне беретш



арнайы PLC модул1мен жабдыкталуы керек.
4 Z осшщ ыгысуыныц елшеу дэлдш 8 мкм
5 Сыргак журю1 120 мм дей1н
6 блшемдер арасындагы кашыктык 180 мм. дешн
7 Кысым куип Гидравликалык пресс 70 кН -  PLC баскару (пандустар мен 

кадамдарды багдарламалау мумк1нд1г1 бар)
8 ton импульсшщ узактыгы 1 - 999 мс (айнымалы)
9 toff импульсшщ узактыгы 1 - 999 мс (айнымалы)
10 Пакеттеп импульстар саны 1 - 500 (айнымалы)
11 Импульстж пакеттер арасындагы уз!лic 

уакыты
0 - 500 мс (айнымалы)

12 Макс. KepHeyi: 3 12 В
13 Макс. ток 3 5000 А
14 Макс. вакуум < 9 x 1 0-2 мбар
15 Агып кету жылдамдыгы < 1 x 1 0 -4  мбар х л/с
16 Инер пч газ атмосферасында агломерацияга 

арналган газ турлер}
Аргон, азот -  PLC-re косылган сандык масса агынын 
реттепш (DMFC).

17 Су тарату ж уйеа Салкындаткыш суды тарату ж уйеа Kipic жэне шыгыс 
коллекторларындагы 3p6ip контурдыц emipy клапанымен 
жэне шыгын елшепштермен жабдыкталганын камтамасыз 
eTyi керек. Су температурасыныц сенсорлары кайтару 
жел1лер1не жэне вакуумдык камераныц т1збектер1не 
орнатылуы жэне PLC аркылы баскарылуы керек.

18 Курылгы ныц куат кез1 380 В; 3 кезец; 50 Гц - куат K63i мен курылгыныц 
электродтары арасындагы энергияны тасымалдау кезшде 
жогалтуларды шектеу ymiH куат кез1 6ip корпуста 
орнатылуы керек.

19 Курылгы елшемдер1 Курылгы бершген кец1ст1кке сэйкес келу1 керек, сондьщтан 
оныц елшемдер1 750x1200x2050 мм (WxDxH) аспауы керек.

Пайдалану шарттары мен режима
Курылгылар толык жумыс icTeyi y m i H  Siemens PLC жэне багдарламалык куралга непзделген болуы керек. 
Heri3ri экран барлык кажетп акпаратты камтуы жэне процесс оцай баскаруды камтамасыз eTyi керек. Жуйе 
елшеу) жэне жазуы керек: электр тогы, температура, кысым, Z oci, позиция жэне вакуум. Курылгы SIMATIC 
Microbox компыотер1мен жабдыкталуы керек:
• 6ipiKTipmreH H D  графикасы
• 4х USB V3.0 (жогары ток)
• Windows 10 (64-бит)
• 480 ГБ Eco SSD
• 24 В туракты енеркэсштж куат кез1
Кем дегенде мыналарды камтитын косымша багдарламалык камтамасыз ету 6epuiyi керек:
• V16 лицензиясы бар WinCC RT Advanced VI 5.1
• РМ сапасы v l 1 (9АЕ7111-2SS20-1AA0)
• MS SQL Server Express
• MS SQL Server Management Studio

Курылгы оцай кол жетюзу жэне деректер алмасу ymiH оган баска компьютерлерден кашьщтан косылуга 
мумкщщк 6epyi керек.

Курылгыныц HMI агломерациялык камераны букш вакуум ж уйеамен 6ipre графикальщ турде керсету! 
керек. Вакуумдык жуйенщ 3p6ip косалкы жинагыныц жанында оныц атауы мен ец мацызды параметрлердщ 
кушн камтитын оныц сипаттамасы болуы керек. Мысалы: ысырма (ашьщ, жабьщ) немесе камерадагы вакуум 
(мэш). Аналогтык параметр мэндер1 болган жагдайда, олар атауларымен 6ipre сандар туршде керсетшу! 
керек. Е кш к параметр мэндер1 жасыл жарыкдиодты шамдармен керсетшу! керек. Туракты жасыл жарык 
диоды параметр белсещц екенш KepceTyi керек.

Курылгы мыналарды камтитын процесс деректерш жазуга кабш етп болуы керек: ток, вакуум, орталык 
пирометр температурасы, буй!рл 1к пирометр температурасы, термопараныц болжалды температурасы, 
тыгыздау куша, шегу. Жазылган деректерге HMI курылгылары аркылы кол жетюзуге болады жэне осы 
деректер непзшде ecemepfli жасау м ум кпщ п болуы керек. Есепте, кем дегенде, процесс атауы жэне курылгы 
операторы туралы акпарат болуы керек. Eceirri курылгыдан USB сактау курылгысы немесе интернет 
косылымы аркылы тасымалдау мумкйадп болуы керек.

Курылгы жогары температурага арналган материалдарды агломерациялау мумюндМмен 2300 °С деш нп 
температурада процесп уздшс1з журпзе алуы керек. Ол арнайы материалдардан жасалган штамптары бар



заманауи куат кез1мен жэне энергияны тасымалдау кезшде жогалтуларды азайтуды ескеретш корпуспен 
жабдыкталуы керек. Еи дэл туракты ток жылыту жуйес1 материалдьщ туШрппктершщ шектеул1 ecyi ен, 
мацызды параметр болып табылатын колданбаларда мадызды болып табылатын энергияньщ дэл 
жарылыстарын камтамасыз eTyi керек.

Салкындату жуйеЫ уппдеп жылуды калыптармен камтамасыз етшген контакт аркылы беру аркылы 
улпш ете жылдам салкындатуды камтамасыз eTyi керек. Дегенмен, салкындату жылдамдыгын бакылау жэне 
кажет бол Fan жагдайда оны азайту ymiH салкындату процесшде аз мелшерде жылу пайда болуы керек. 
Салкындату npoueci мен салкындату жылдамдыгы адам кателИн жою жэне туракты жэне дэл салкындату 
жылдамдыгын камтамасыз ету ymiH PLC аркылы бакылануы керек. Салкындату жуйесшщ дисплей! арнайы 
салкындату жолдарыньщ агыны мен температура кушн графикалык турде KepceTyi керек. Куй сэйкес баскару 
элeмeнттepiн белектеу аркылы керсетшу1 керек. Б е л г ш 6ip айналым ymiH температура мен агын дурыс болса, 
температура мен агын epicTepi жасыл туспен белектелу1 керек. Керсетшген жолда ж еткш кп  мэнге ие агын 
аныкталмаса немесе температура асып кетсе, сэйкес индикатор epici кызыл туспен, ал аулау бассейш 
бейнеленген сурет кызыл туспен белектелу1 керек. Курылгы агломерациялау камерасында сору басталганнан 
кешн 6ipHeme секундтан кешн агынды баскаруга Kipicyi керек жэне процесс аякталганнан кешн камераныц 
eciri ашылганнан кешн 6ip минуттан кешн аякталуы керек. Керсетшген жолды аныктау ушш пайдаланушы 
THicTi баскару элементш баса алуы керек, бул оныц белектелуше экеледг

Курылгыныц операциялык ж уйеа курылгыны руксатсыз пайдалануды болдырмау ymiH пайдаланушы 
аты мен купия сездд кажет ететш юру терезеа бар Windows жуйесше непзделген болуы керек. Курылгы 
авторизация денге Hi бойынша топтастырылган жаца т1ркелгшерд1 жасауга мумкшдж 6epyi керек. Бастапкыда 
уш топ курылуы керек:
• “Кызмет” тобы: Кызметтер тобыныц авторизациясы бар т1ркелпа бар пайдаланушы диагностика жэне 
техникалык кызмет керсету экрандарын коса, курылгыныц барлык экрандары мен функцияларына толык кол 
жетюзе апады.
• “Технолог” тобы: Технолог авторизациясы бар т1ркелпс1 бар пайдаланушы диагностика жэне техникалык 
кызмет керсету экрандарын коспаганда, курылгыныц барльщ экрандары мен функцияларына кол жетюзе 
алады.
• “Пайдаланушы” тобы: пайдаланушы авторизациясы т!ркелгю1 бар пайдаланушы диагностика жэне 
техникалык кызмет керсету экрандарынан баска барлык экрандарга, сондай-ак белгш  6ip функцияларга кол 
жетюзе алады.
Бул топтар ymiH егжей-тегжешп сипаттамалар темендеп кестеде керсетшген:
Коршаган ортаныц сипаттамалары:
Курылгы келеЫ жагдайларда жумыс icTeyi керек:
• Температура: +18°С - +27°С
• Ылгалдылык: 20% - 75%

Каптамага койылатын талаптар:
Тауарлар AW 100 фанер1мен немесе OSB каптамасымен капталган берж агаш жэшжтерге салынуы керек. 

Каптамага колданылатын материалдар IPPC ISPM15 фитосанитарлык стандарттарына сэйкес болуы керек.
Техникалык талаптар:

Курылгы келеЫ талаптарга сай жумыс icTeyi керек:
Куат кезк 380 В; 3 кезец; 50 Гц 
Kipic суыныц температурасы: 22°С - 30°С 
Су кысымы: 4,0 -  6,0 бар 
Ауа кысымы: 4 -  4,5 бар

Дизайн ерекшел1ктерше койылатын талаптар:
Курылгы 750x1200x2050 мм (WxDxH) улкен болмауы керек жэне оныц куат кез1 мен вакуумдык соргы 

жуйес1 курылгы корпусыныц ш ш де орналасуы керек. Курылгы электр куатын, суды жэне ауаны еш1ргеннен 
кешн б1рден оцай тасымалдануы керек, сондыктан ол децгелектермен жабдыкталуы керек. Сенсорлык экран 
(HMI) курылгыныц жаныцда турганда оцай жакындауга болатындай туткадагы курылгыныц сол жагында 
орналасуы керек.

Курылгыныц агломерациялык камерасы болат жактаумен бекггшген кос кабыргалы баспайтын болаттан 
жасалган курылым болуы керек. Ол кабыргалар арасында агып жаткан сумен салкындатылуы керек. 1шк1 
кабыргаларды мукият жылтыратып, кабыргалары мен ес1ктер1не орнатылган тот баспайтын болаттан 
жасалган какпактармен коргау керек. Материалды тиеу жэне Tycipy жэне imKi тексеруд1 жевдлдету ушш 
камераныц eciri солдан оцга карай топсалармен ашылуы керек. EciKTi ею колмен кыскышпен жабу керек. 
Камера косу ушш тыгыздалган фланецтер жиынтыгымен жабдыкталуы керек:
• Соргы жуйес!
• Кел1к журпзу



• Терезелерд1 карау (керу эйнеп)
• КаушЫздж клапаны
• Вакуум елшепш порты
• Термопар порты
• Косымша косалкы порт

Курылгыныц куат Kesi импульстщ кетершу уакыты 1 мс-тен аз болатын туракты ток импульстерш 
жоспарланган параметрлерде дэл жасауы керек. Ол турлещцрпш модулшен жэне тузеткштен туруы керек. 
Тузеткш  жогары немесе теменп штамптарга ете жакын орнатылуы керек, осылайша энергия шыгындарын 
айтарлыктай азайтады жэне кажете is ауыстырып-косу шыгындарын болдырмайды.

Курылгыныц температураны елшеу жуйесл осьтж жэне буй1рлiк пирометрд1 пайдалануы жэне 25°С-ден 
2500°С дешнп барлык диапазондагы температураны елшеу! керек. Температура керсетюштер! PLC аркылы 
жазылуы керек жэне процесс оцай баскаруга жэне кешнп талдауга мумкшдш бередь Курылгы кажет болган 
жагдайда К тиггп термопараны да пайдалана алуы керек, ал PLC температураны автоматты реттеу ymiH 
кандай керсетюштер ескершетшш тацдауга мумкшдш 6epyi керек. Барлык температура корсетюштер1 HMI- 
де болуы керек. Температураны пандустар мен сатылар аркылы бакылау м у м ю н д т  болуы керек. 
Автоматтандырылган гидравликалык жуйе мыналарды камтуы керек:
• Г идравликалык жетек
• Басу калыптары •
• Беру соргысы бар гидравликалык блок
• Инвертор

Станокка катысты штамптыц бастапкы орналасуы кауш аздж максатында ею колды пайдалануды кажет 
ететш оператор панелшде орналаскан eKi жудырыкша ажыраткышы аркылы орындалуы керек. Жуйе 
кондыргымен байланысты аньщтауы жэне визуализациядагы блок тусшщ e3repyi туралы операторга raicTi 
хабарламамен хабарлай отырып, басуды токтатуы керек. Басу куш! айнымалы болуы керек жэне оны HMI 
аркылы PLC аркылы баскару аркылы процесс барысында кез келген уакытта езгертуге болады. Материалдыц 
meryiH процесс барысында елшеу керек, оны керсету керек жэне сонымен катар процесс кезшде мумкш 
акауларды аныктауга мумкшдж беру ymiH процесстеп бузылуларды аныктау ymiH PLC аркылы колданылуы 
керек.

Вакуумдык жуйенщ дизайны мыналарды камтуы керек:
• Айналмалы соргы
• Олшеу сенсорлары
• Вакуумдык клапан
• Ауа кабылдау клапаны
• КаушЫздж клапаны

Механикалык соргыны PLC баскаруы керек. Вакуумдык жуйеде вакуум децгейш уздш аз бакылау уш!н 
вакуум елшепш колданылуы керек, ол HMI-де керсетшу! керек.
Курылгыныц салкындаткыш суды тарату жуйес1 белек салкындату т1збектер1 таратылатын Kipic жэне шыгыс 
коллекторларына непзделу1 керек. Кабылдау жэне шыгару коллекторларындагы эрб(р т!збек emipy 
клапанымен жабдыкталуы керек. Барлык шыгыс табектер1 шыгын децгешн реттеу уш1н шыгын 
елшегштермен жэне демпферл1к клапанмен жабдыкталуы керек.

Курылгы ripouecTi аргон немесе азот атмосферасында жург1зуге мумк1нд1к беретки инертп газ жуйес1мен 
жабдыкталуы керек. Ол мыналардан туруы керек:
• Кысымды Tycipy клапаны
• Kipic клапаны
• Кысымды елшеуге арналган манометр
• Г аз массасы агыныныц perreriiiii

Газ жуйес1 инертт) газды: аргонды немесе азотты агломерациялау камерасына PLC аркылы 
баскарылатын сандык газ массасы агыныныц термостатыныц кемег1мен енпзуге мумк|'нд1к 6epyi керек. Ол 
агломерациялык камерадагы и н е р т  газ келем1н1ц пайызын HMI кемег1мен аныктауга мумк1нд1к 6epyi керек.

Т ехникалы к куж аттам ага койы латы н талаптар:
- Орыс жэне агылшын тшдершдеп пайдалану нускаулары;

О рнату жэне к к е  косуга койы латы н талаптаы :
Курылгыны кабылдау сынак жоспары аныкталуы керек. Тестшеуден алынган оц нэтижелер жарамды деп 
санау ymiH eKi тарап кол койган есеппен расталуы керек.
Пайдаланушы орнында icKe косу жэне окытуды (4 адамга дей1н) enflipymiHiH сертификатталган маманы 
жузеге асыруы керек.

Персоналды окытуга койылатын талаптар:



Курылгымен жумыс iciey бойынша окыту 4 а дам га ecemrenyi керек жэне дайындалган оку жоспарына сэйкес 
курылгыны орнату жэне пайдалануга беру кезшде журпзшу1 мумкш. Оку жоспары кем дегенде мыналарды 
камтуы керек:
• Жабдьщпен жумыс
• Жабдыкты пайдалануды терендетш зерттеу
• Техникалык кызмет корсету операциялары 
Кепвдцк мерз1мь
Жетюзшетш жабдыкка сервистш жэне кепшдйс кызмет керсету жабдьщты пайдалануга беру aKTici 
реамделген куннен бастап жузеге асырылады жэне кемшде 12 айды курайды.

Баскарма торагасы -  ректор Рахметуллина С.Ж.

Баскарма мушесь гылым жэне 
инновация женш деп проректор

Конурбаева Ж.Т.

Багдарлама жетекппа Кожахметов Е.А.

Т0Л ЕМ  ЖЭНЕ ЖЕТЮЗУ ШАРТТАРЫ
Куны ККС-мен Оскемен каласына дейш п DDP шарттары (сатып алушыга дешн жетюзу жэне ез ку рамы на 

барлык мумк1н болатын телемдерд1, сальщтар мен баж телемдерш юрпзедО непзшде керсетшген.
Телем шарттары: Жетюзгеннен кешн.

Жетюзу уакыты: Келю1м-шартка кол койылган куннен 20.12.2024 ж. дешн.


